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无需预先钻孔 

无需人工装入铆钉 

铆后无需打磨 

效率较焊接和普通铆接快 2

加工成本仅焊接和普通铆接的一半

所有的步骤都是在一个冲程内完成，也就是说一个冲程完成一次铆接循环

全过程没有任何光电噪液尘污染，是一种环保工艺

铆接后防水性、气密性好 

需要粘贴反光膜的一面平整，贴膜后无痕迹，不影响反光膜的使用效果。

 
 

 
 

2-3 倍。 

加工成本仅焊接和普通铆接的一半 

所有的步骤都是在一个冲程内完成，也就是说一个冲程完成一次铆接循环

全过程没有任何光电噪液尘污染，是一种环保工艺 

 

需要粘贴反光膜的一面平整，贴膜后无痕迹，不影响反光膜的使用效果。

 

所有的步骤都是在一个冲程内完成，也就是说一个冲程完成一次铆接循环 

需要粘贴反光膜的一面平整，贴膜后无痕迹，不影响反光膜的使用效果。 



ZCM-8 技术参数 
 
1 铆枪数量:  单头 1 个 
2 适配铆钉规格: Φ5.3mm 
3 铆接压力：最大 8KN 
4 总行程：90mm 
5 上下模之间距离:20mm 
6 C 型板上下开口距离: 200
7 C 型板喉深: A=2000mm
8 外形尺寸: B=2580mm C
9 净重:2100KG 
10 电机功率 4KW 
  

图片仅供参考 
结构介绍 

 
1 起吊处                                                      
2 无线遥控器接受天线                                  
3 液晶触摸屏电控箱                                      
4 电控箱 
5 激光定位器 
6 上模（单头） 
7 可调支撑板（2 块） 
8 C 型板 
9 铆枪枪头 
10 液压缸 
11 支架 
12 可调垫脚 

 

 

 

 
200mm 

00mm 
C=1700mm D=1255mm H=230mm 

                                                      13 液压站 
                                  14 下安装座 

                                       

 

 

 



 
C 型框架 
 

  框架体又称 C 型板，本部分确定标志牌自动铆接机加工的最大铝板尺寸。根据喉
深可分为 80、500、800、1000
等不同规格和品种。客户需要根据自己加工标牌的极限宽度来选择。例如，如果加工标
识牌的宽度为 3 米（长度因为可以拼接所以可以
1500 毫米的铆接机。通常喉道深度乘以

 
武汉 IRIVET 牌铆接机的

变形小，可长期使用。另外也有焊接结构，注意选购时咨询选用。
 
 

 

 

 
 

本部分确定标志牌自动铆接机加工的最大铝板尺寸。根据喉
1000、1500、1800、2000、2200、25

等不同规格和品种。客户需要根据自己加工标牌的极限宽度来选择。例如，如果加工标
长度因为可以拼接所以可以无限长），则需要购买喉部深度

毫米的铆接机。通常喉道深度乘以 2 等于可加工的板件宽度。 

牌铆接机的 C 型框子采用优质 45 钢板直接切割而成，整体刚度好，
另外也有焊接结构，注意选购时咨询选用。 

 

 

 

 

本部分确定标志牌自动铆接机加工的最大铝板尺寸。根据喉
500 和 3000mm

等不同规格和品种。客户需要根据自己加工标牌的极限宽度来选择。例如，如果加工标
无限长），则需要购买喉部深度最少为

切割而成，整体刚度好，



            
铆接模具 

 
铆接点是尖点还是圆点？整体外观更加美观。在中国有很多尖锐的地方。事实

上，这两种效果是相似的。这取决于客户的要求。理论上，铆接尖头所需的压力较
小，因此建议使用尖头模具。在购买标牌铆接机时，尽量匹配制造商的两个模具，
以便根据客户的要求进行匹配。
出额外要求。 

 
注意：本机模具上图中长度

铆接点是尖点还是圆点？整体外观更加美观。在中国有很多尖锐的地方。事实
上，这两种效果是相似的。这取决于客户的要求。理论上，铆接尖头所需的压力较
小，因此建议使用尖头模具。在购买标牌铆接机时，尽量匹配制造商的两个模具，
以便根据客户的要求进行匹配。IRIVET 招牌铆接机的两个模具均为标准，无需提

    

注意：本机模具上图中长度 20-35 毫米长度根据实际选取。

 

铆接点是尖点还是圆点？整体外观更加美观。在中国有很多尖锐的地方。事实
上，这两种效果是相似的。这取决于客户的要求。理论上，铆接尖头所需的压力较
小，因此建议使用尖头模具。在购买标牌铆接机时，尽量匹配制造商的两个模具，

招牌铆接机的两个模具均为标准，无需提

 

 

长度根据实际选取。 



 
十字激光定位装置 

  
在铆接过程中，我们需要知道铆接点的位置，这就要求我们准确地定位铆接点。此

时，十字激光定位装置将非常有用，用它可以方便的标定间距。
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

铆钉 

       铆钉：武汉埃瑞特的标志牌自动铆钉机适用的是料带式自冲铆钉，这是一种带刃口，表面进行

达克罗防锈防腐处理的专用铆钉。该铆钉直径为

、12 毫米等几种规格。 

标志牌铆接机的铆钉不是随意匹配的，一般是根据需要连接的板件总厚度来选取，其选用

的诀窍是，总板厚加 1-2 毫米就是匹配使用的铆钉长度。
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

在铆接过程中，我们需要知道铆接点的位置，这就要求我们准确地定位铆接点。此
时，十字激光定位装置将非常有用，用它可以方便的标定间距。注意需要接市电使用。

铆钉：武汉埃瑞特的标志牌自动铆钉机适用的是料带式自冲铆钉，这是一种带刃口，表面进行

达克罗防锈防腐处理的专用铆钉。该铆钉直径为 5.3 毫米，长度有 5、

标志牌铆接机的铆钉不是随意匹配的，一般是根据需要连接的板件总厚度来选取，其选用

毫米就是匹配使用的铆钉长度。 

 

在铆接过程中，我们需要知道铆接点的位置，这就要求我们准确地定位铆接点。此
注意需要接市电使用。 

铆钉：武汉埃瑞特的标志牌自动铆钉机适用的是料带式自冲铆钉，这是一种带刃口，表面进行

、6、7、8、9、10、11

标志牌铆接机的铆钉不是随意匹配的，一般是根据需要连接的板件总厚度来选取，其选用



 
 

为了保证铆钉使用时能顺畅上钉，建议另外购买铆钉卷筒支架，其内部有轴承型滚
筒，即使很小的力量就可以拖动铆钉料带，能减少一些铆钉输送不畅造成的问题。
 

 
设备使用准备 

1 将设备平稳落地，将可调垫脚调整到与滑台相近高度，
2 设备需配备 46 号抗磨液压油

过液压站的液位计显示出来，
3 如选配有油冷机需要额外液压油约
4 设备电源线为三线四线制，即
5 电缆线线径不小于 2.5 平方毫米
6 接入电源，注意插座的接线柱定义

1 接零线（接线柱较粗）
2,3,4 接 380V

 
7 将各个插头、油管按上面的标识接入对应的位置，一一对应即可。将一根三芯线接

入液压站电机接线盒，线序没有要求。
8 开机启动液压站，注意电机转向与标识一致，否则需调换电机进线任意两相。

为了保证铆钉使用时能顺畅上钉，建议另外购买铆钉卷筒支架，其内部有轴承型滚
筒，即使很小的力量就可以拖动铆钉料带，能减少一些铆钉输送不畅造成的问题。

 

将设备平稳落地，将可调垫脚调整到与滑台相近高度，并调节时保持机器的水平。
号抗磨液压油约 60 升，将液压油装入油箱，液压油装入量可以通

过液压站的液位计显示出来，注入时观察液面到温度液位计的一半即可。
有油冷机需要额外液压油约 10 升（油冷机操作详见油冷机厂家说明书）

设备电源线为三线四线制，即 380 伏三相电及零线（注意不是地线）
平方毫米 

接入电源，注意插座的接线柱定义如下： 

 
（接线柱较粗） 
380V 火线 

将各个插头、油管按上面的标识接入对应的位置，一一对应即可。将一根三芯线接
入液压站电机接线盒，线序没有要求。 
开机启动液压站，注意电机转向与标识一致，否则需调换电机进线任意两相。

 

为了保证铆钉使用时能顺畅上钉，建议另外购买铆钉卷筒支架，其内部有轴承型滚
筒，即使很小的力量就可以拖动铆钉料带，能减少一些铆钉输送不畅造成的问题。 

调节时保持机器的水平。 
将液压油装入油箱，液压油装入量可以通

注入时观察液面到温度液位计的一半即可。 
升（油冷机操作详见油冷机厂家说明书） 

伏三相电及零线（注意不是地线） 

将各个插头、油管按上面的标识接入对应的位置，一一对应即可。将一根三芯线接

开机启动液压站，注意电机转向与标识一致，否则需调换电机进线任意两相。 



9 由于模具的硬度比较硬，空铆会造成模具损坏开裂，调试期间注意放置一块废铝
板在上下模之间，即使误操作由于铝板缓冲，不会造成损坏。

 
 
 
设备电控操作 

1、操作界面说明 

开机画面 

左侧上方为语言选择键，分别是俄语，中文，英语，点击即可切换不同语言界面

                       俄文界面                                                 

由于模具的硬度比较硬，空铆会造成模具损坏开裂，调试期间注意放置一块废铝
板在上下模之间，即使误操作由于铝板缓冲，不会造成损坏。 

 

左侧上方为语言选择键，分别是俄语，中文，英语，点击即可切换不同语言界面

  

                                                 英文界面 

 
由于模具的硬度比较硬，空铆会造成模具损坏开裂，调试期间注意放置一块废铝

 

左侧上方为语言选择键，分别是俄语，中文，英语，点击即可切换不同语言界面 

 

 



操作状态切换按钮，电机按钮图标即可在手动操作或自动操作直接切换，箭头指向即
是当前操作状态。 

手动状态下主要用于对模，可以点击一下按钮进行不同的操作：

                                                           

                                                           

                                                           

                                                           

 

 

 

 

自动状态下是我们正常生产的选用状态，在该状态下，可以选用时间控制模式或压力
控制模式，如下图： 

时间控制模式：当铆接达到设置的时间时，铆接停止

压力控制模式：当铆接达到设置的压力时，铆接停止

 

 

操作状态切换按钮，电机按钮图标即可在手动操作或自动操作直接切换，箭头指向即

手动状态下主要用于对模，可以点击一下按钮进行不同的操作： 

                                                           回退阀：点击后铆枪下降回退，可以连续点击
或点动点击 

                                                           铆接阀：点击后铆枪上升进行铆接，可以连续
点击或点动点击 

                                                   故障复位：当出现故障时，进行复位处理

                                                           清零：对计数器进行清零操作

自动状态下是我们正常生产的选用状态，在该状态下，可以选用时间控制模式或压力

 

时间控制模式：当铆接达到设置的时间时，铆接停止  

压力控制模式：当铆接达到设置的压力时，铆接停止 

 

操作状态切换按钮，电机按钮图标即可在手动操作或自动操作直接切换，箭头指向即

回退阀：点击后铆枪下降回退，可以连续点击

铆接阀：点击后铆枪上升进行铆接，可以连续

故障复位：当出现故障时，进行复位处理 

清零：对计数器进行清零操作 

自动状态下是我们正常生产的选用状态，在该状态下，可以选用时间控制模式或压力



时间控制模式下的设置： 

                                                               

                                                               

 

 

 

 

压力控制模式下的设置： 

                                                            

 

 

 

                                                               铆接时间：点击黄色区域可以设置数值，
其为踩下脚踏开关后多少秒停
止铆接 

                                                               回退时间：点击黄色区域可以设置数值，
其为停止铆接后油缸下降运动
多少秒后停止回退，整个系统
恢复原始状态，可以进行下一
次铆接工作周期。

                                                            实际压力值：非可设置参数，其可实时显示
压力系统的参数。没有进行铆
接时，液压系统卸荷，数值非
常小，工作时数值会增加。

压力设置值：点击数值窗口可设置参数，当
铆接工作时，压力传感器检测
到铆接力达到设置的数值后，
铆接油缸就会回退，到回退时
间停止回退。整个系统恢复原
始状态，可以进行下一次铆接
工作周期。压力一般设置为
15MPA 之间。

计数：计数器，记录工作的次数，点
击清零按键可以归零

 

铆接时间：点击黄色区域可以设置数值，
踩下脚踏开关后多少秒停

回退时间：点击黄色区域可以设置数值，
其为停止铆接后油缸下降运动
多少秒后停止回退，整个系统
恢复原始状态，可以进行下一
次铆接工作周期。 

实际压力值：非可设置参数，其可实时显示
压力系统的参数。没有进行铆
接时，液压系统卸荷，数值非
常小，工作时数值会增加。 

压力设置值：点击数值窗口可设置参数，当
铆接工作时，压力传感器检测
到铆接力达到设置的数值后，
铆接油缸就会回退，到回退时
间停止回退。整个系统恢复原
始状态，可以进行下一次铆接
工作周期。压力一般设置为 9-

之间。 

计数：计数器，记录工作的次数，点
击清零按键可以归零 



铆枪中心的调整： 

            上模安装块（图示中的 6
开螺钉，配合手动状态下的升降功能，可以方便的对上下模
准后锁紧螺钉即可。 

遥控器的使用： 

             遥控器内部是需要安装两节
时间后发现遥控失灵，一般就需要更换内部电池。

              遥控器在每次设备断电后要进行对码，否则无法使用，对码操作：点击一次最上面
绿色的 SATA 键，指示灯绿色闪烁一下，即表示对码成功，遥控器可正常操作。

 

 

 

 

 

 

 

 

6）是由多个螺钉固定安装的，块上加工有腰型孔，通过松
开螺钉，配合手动状态下的升降功能，可以方便的对上下模进行中心的重新校正

 

遥控器内部是需要安装两节 5 号电池，出厂前我方已经安装好电池，如使用一段
时间后发现遥控失灵，一般就需要更换内部电池。 

遥控器在每次设备断电后要进行对码，否则无法使用，对码操作：点击一次最上面
键，指示灯绿色闪烁一下，即表示对码成功，遥控器可正常操作。

 

安装的，块上加工有腰型孔，通过松
的重新校正，校准

号电池，出厂前我方已经安装好电池，如使用一段

遥控器在每次设备断电后要进行对码，否则无法使用，对码操作：点击一次最上面
键，指示灯绿色闪烁一下，即表示对码成功，遥控器可正常操作。 



电控箱内部接线端子定义 

 

电源进线线 

L1-L3 接火线  

N 接零线 

 

接线端子 

      1-2 铆接进电磁阀线圈 

3-4 退枪电磁阀线圈 

      7 压力传感器 24V 正极 

8 压力传感器 24V 负极 

9 压力传感器 0-10V 输出 

10 按钮 铆接 

11 按钮 退枪 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



附件： 

 

序号 物品名称 型 号 

1 SPR 枪头  ZCM8  

2 C 型板   

3 机架    

 

4 

 

液压缸  
 

8T-100  

6 导向块    

7 上模安装块    

 
8 

 
压力传感器  

MY131 量程 

0-40MPA   

 
9 

液晶触摸屏 

电控系统  

 
  

10 PLC  MS3U70  

11 液压站  G306 

12 油冷机  XX-01A 

13 无线遥控器  F21  

14 激光定位器  十字磁铁型  

15 牛眼滚轮  CY-15A  

16 易损件冲针  5.3  

 

17 易损件下模  5.3  

18 电控箱  300*400*150 

19 可调脚杯  D100  

 

 

 
  
 

     

20  

 

 

 

 
开关元件  

按钮开关  

继电器  

接触器  

空气开关  

急停开关  

直流电源  

21  工具套装  埃瑞特  

 

22 试机铆钉   

 

 
 

数量( set) 备 注 

1      埃瑞特(专利号： 202121328098.5) 

1                焊接结构 

1  80*80*3 方钢焊接  

 

1  
 

缸径 60毫米， 压力 8 

1  埃瑞特  

1  埃瑞特  

 

 
1  

 
 

 
1  

 
7寸  

1  陆杰科技  

1  4KW  G306 油泵  

  祥鑫 （无，选配项目

1  禹鼎  

 1  缝视明  

100  翼翔轴承  

2 埃瑞特  

2  埃瑞特  

300*400*150  1  国产  

4  国产  

德力西    

德力西    

德力西    

德力西    

德力西    

国产    

  

  

 

202121328098.5)  

 

8 吨  

 

项目） 



 
合格证 
 
 
 


